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© Blattschneldeinrichtung 

Eine Blattschneldeeinrichtung 1 waist eine scheibenformi- 
ge SchneldenkJinge 23 und ein FOhrungsteil 62 auf. Die 
Schneidktinge 23 dreht sich in Rlchtung der Blettzuf uhrung 
und kann In Querrichtung zur Blattzufuhmchtung bewegt 
warden. Die KllngenfOhrung 52 1st gegeriGberilegend der 
SchneldkHhge 23 angeordnef und enthah eine Mehrzahl en 
KlinganfChrungen, die anelnander anliegend in einer Rlch- 
tung quar zur BlattzufOhrung angeordnet eind und In 
Rlchtung ihrer Anordnurigswelae etastisch verlagert werden 
kSnnen. Das Blatt S wird zwischeri der Schheidklinge 23 und 
dem FOhrungsteil 62 elngefOgt und die Schnelde der 
Schneidklfnge 23 fugt sich zwlschen benachbarte Klingen- 
fuhrungen 60 efn, woduroh das Blatt S In dessert LSngsrich- 
tunggeschnltten wird. . 
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Beschreibung 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Blattschneidein- 
richtung bzw. -maschine zum Schneiden eines in seiner 
Langsrichtung zugefuhrten Biattes, wie z. B. Wellpappe, 5 
in Langsrichtung mittels einer sich drehenden dunnen 
Klinge. 

Eine herk6mmliche Schneideinrichtung zum Schnei- 
den eines in seiner Langsrichtung zugeftthrten Bogens 
bzw. Biattes (wie z. B. Wellpappe) in Langsrichtung ent- 10 
halt zwei Schneidklingen, die an der oberen und unteren 
Seite des Biattes angeordnet sind und sich in entgegen- 
gesetzte Richtungen drehen. Die Klingen sind derart 
positioniert, daB sie einander an der flachen Seite der 
Spitze bzw. Schneide um ein bestimmtes MaB ttberlaji- 15 
pen. Das Blatt wird horizontal zwischen die Klingen 
eingefahrt und in Zuf ahrrichtung geschnitten. 

Bei einer derartigen Einrichtung weist jede Klinge 
eine relativ groBe Breite auf und kann die Schnittkante 
des Biattes beschadigen, wenn das OberlappungsmaB 20 
der Spitzen nicht jeweils entsprechend der Dicke des 
Biattes optimiert wird, wobei die G0te der vom Blatt 
abgeschnittenen Bahn verloren gehen kann. Uberdies 
sollte der Abstand zwischen den Klingen ebenfalls sehr 
prazise eingestellt werden, da dadurch der Zustand der 25 
Schnittkante des Biattes sehr stark beeinfluBt wird. Eine 
derartige EinsteUung ist ein sehr empfindlicher und 
schwieriger Vorgang, so daB sie eine hone Geschickhch-, 
keit in der Vorgehensweise erfordert und zeitaufwendig 

ist *° 

Zur Losung dieser Probleme wurde eine Schneidein- 
richtung mit einer dunnen Schncidklinge (in der Regel 
ist die Breite geringer als 2 mm) und einer Blattsttttzvor- 
richtung vorgeschlagen, die mit zwei gegenuber den 
Klingen angeordneten Rollen versehen 1st Bei dieser 35 
Einrichtung ist die Schneide der Klinge im Spalt zwi- 
schen den beiden RoUen positioniert, ohne diese zu be- 
ruhren und sie dreht sich zum Schneiden des Biattes mit 
einer hohen Geschwindigkeit von 1,5 bis 5 mal der H6he 
der Blattzufuhrgeschwindigkeit Die Bauweise der Ein- 40 
richtung vereinfacht sich, da nur eine KUnge verwendet 
wird und sie weist den Vorteil auf, daB eine dunne Klin- 
ge die Schnittkante des Biattes nicht beschadigt 

Zum Verandern der Anzahl oder der Breite der durch 
die Klinge geschnittenen Bahn (der sogenannten 'order- 45 
changing" bzw. Auftragsanderung) bei der oben er- 
wahnten Einrichtung sollten die Klinge und die Stutz- 
vorrichtung zum Wechseln ihrer Lage Qber die Breite 
des Biattes verschoben werden. Die Klinge ist beweg- 
lich zwischen zwei Lagen gehalten, d. h. der Schneidla- 50 
ge, in der die Schneide der Klinge im Spalt zwischen den 
Rollen jenseits der Zufuhrlinie bzw. -bahn des Biattes 
angeordnet ist und der Leeriaufiage beabstandet von 
der Zuftthrbahn. Auf ein Kommando zu emer Auftrags- 
anderung wird die Klinge von der Schneidlage in die 55 
Leeriaufiage bewegt, mit der Stfitzvorrichtung in die 
neue Schnitt-Positioh verschoben und dann in die 
Schneidlage zurflck bewegt, um das Blattschneiden neu 

zustarten. , 

Die Rollen der Blattschneideinrichtung stiltzen das eo 
Blatt auf der der Klinge gegenuberliegenden Richtung 
bzw. Seite ab und ermdglichen den Zugang der Klmge 
m den Spalt zum Schneiden. Um gute Schneidbedingun- 
gen zu erreichen, ist es sehr wichtig, die Zwischenraume 
zwischen beiden Seiten der Klinge und den benachbar- es 
v ten Rollen auf ein geringes MaB festzusetzen und dabei 
insbesondere den Abstand ein klein wenig grOBer ^als die 
Breite der Klinge zu gestalten. In diesem Fall wird der 



Rollenspalt jedoch so eng, daB bereits em geringer V er- 
satz zwischen der Klinge und dem Rollerspalt emen 
Bruch der Klinge aufgrund einer Kollision mit den Rol- 
len verursachen kann, wenn die Klinge in die Schneidla- 
ge zurtickkehrt Daher sollte die Positionierung; der 
Klinge und der Stutzvorrichtung bei einer Auftragsan- 
derung sorgfaltig und prazise ausgefQhrt werden. Dies 
kann Probleme derart verursachen, daB sich der Preis 
der Anlage oder der Zeitbedarf far die EinsteUung er- 
hdht 

Die erfindungsgemaBe Blattschneideeinrichtung 
dient zum Schneiden eines in seiner Langsrichtung zu- 
gefuhrten Biattes in Langsrichtung und 1st in der im 
folgenden beschriebenen Weise aufgebaut, um die oben 
erwahnten Probleme zu losen. . 

Mit anderen Worten enthalt die Einrichtung erne plat- 
tenformige Schneidklinge und ein FUhrungsteil. Die 
Schneidklinge dreht sich in Zuftthrrichtung des Biattes 
und kann sich quer zur Blattzufuhrrichtung bewegea 
Das Fuhrungsteil ist gegenuberliegend der Schneidklin- 
ge angeordnet und enthalt eine Mehrzahl von Klingen- 
ruhrungen, die in Querrichtung zur Blattzufiihrung an- 
einandergelagert angeordnet sind und sich jeweils ela- 
stisch in Richtung ihrer Anordnungsweise verlagern 
kdnnen. Das Blatt wird zwischen die Schneidklinge und 
dem Fuhrungsteil eingefOhrt und die Spitze bzw. die 
Schneide der Schneidklinge fugt sich beim Schneiden 
des Biattes in dessen Langsrichtung zwischen benach- 
barte Klingenfuhrungen ein. , . 

Die Klingenftlhrungen verlagern sich elasnsch in 
Richtung ihrer eigenen Anordnungsweise, wenn sich die 
Schneidklinge zwischen die benachbarten Klmgenfuh- 
rungen in Qberlagernder Weise einfOgt, so daB em Klin- 
genbruch wahrend der Umpositionieruhg der Klmge fUr 
eine Auftragsanderung vermieden werden kann. Uber- 
dies wird die Gef ahr eines Klihgenbruchs so genng, daB 
Zeit fur die Positionierung der Klinge und der Klingen- 
fuhrungen in bezeichnendem MaBe eingespart werden 
und die Auftragsanderung des Biattes effektiver ausge- 

ffihrt werden kann. . 

Das Fuhrungsteil kann eine Mehrzahl von kreisfdrmi- 
gen Rollenelementen als Klingenfuhrungen aufweisen, 
die in Blattzufuhrrichtung rotieren und sich elastisch um 
die Drehachse verlagern kdnnen. Entsprechend dieser 
Bauweise folgt die Drehung der Rollenelemente^ der 
Blattzufuhrung, so daB das Blatt gleichmaBig zugefflhrt 
werden kann. In diesem Fall konnen die kreisfdrmigen 
Rollenelemente durch eine Antriebseinrichtung wie 
z B. emem Motor derart angetrieben werden, daB sie 
auf einer Achse in Blattzuf ahrrichtung rotieren. 

Die kreisfdrmigen Rollenelemente konnen als Stutz- 
scheiben gestaltet werden, von denen jede m der Ge- 
stalt einer dunnen Platte aus einem flexiblen Material 
ausgebildet ist Die kreisfdrmigen Rollenelemente aus 
flexiblem Material konnen infolge der Einfflgung der 
KUnge abgelenkt werden, so daB sie beziiglich einer 
Minderung der Oberlagerungsspannung mit der Klmge 
bessere Wirkung zeigen. Bevorzugtes flexibles Material 
besteht aus Kunststoffen oder faserverstarkten Kunst- 
stoffen, z. B. Kunststoffen, die mit Glas- oder Karbonfa- 

sern verstarkt sind. 

In diesem Fall kann die Mehrzahl der Stutzscheiben 
derart angeordnet werden, daB sie Spaltbereiche zwi- 
schen den jeweils zueinander benachbarten ausbilden, 
von denen jeder enger ist, als die Breite der Schneidklin- 
ge. Die Schneide der Schneidklinge greift unter Ablen- 
kung der Stutzscheiben nach beiden Seiten in den Spalt 
ein GemaB dieser Bauweise bildet sich kern Freiraum 
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zwischen der Klinge und den StQtzscheiben aus, so daB 
der Zustand der Schnittkante des Blattes noch exzellen- 
tcrwird 

Die StQtzscheiben kdnnen auf einer Stutzwelle derart 
befestigt werden, daB sie integral mit dieser drehen. Die 
Stutzwelle ist entsprechend der Breite des Blattes vor- 
gesehen und kann in der Blattzufuhrrichtung rotieren. 
In diesem Fall ist ein AbstandsstQck mit einem Durch- 
messer kleiner als dem der StQtzscheibe und einer Dicke 
kleiner als der der Schneidklinge zwischen jeder be- 
nachbarten StQtzscheibe eingefugt, urn den Spalt auszu- 
bilden. 

Das FQhrungsteil kann derart ausgebildet sein, daB es 
sich zum Blatt hin und von diesem weg bewegt zwischen 
einer Stfltzlage, in der die Klingenfuhrung den Eintritt 
der Schneidklinge in den Spalt erlauben und einer Leer- 
lauflage beabstandet von der Stutzlage. 

Die Schneidklinge kann so ausgebildet sein, daB sie 
Qber die Breite des Blattes bewegbar ist, wahrend die 
Klingenfuhrungen integral mit der Bewegung der 
Schneidklinge Qber die Breite des Blattes bewegt wer- 
den kdnnen. Insbesondere kann. die Mehrzahl der Klin- 
genfQhrungen in einem Bereich angeordnet werden, der 
geringer ist als die Breite des Blattes und integral ent- 



ausgebildeten Verzahnung in Eingriff ist, wodurch sich 
der Verschiebeabschnitt entlang der Gewindespindel 
bewegt Dieses Gefflge ist insbesondere vorteilhaft, um 
mehrere FQhrungsteile (entsprechend zu mehreren 
5 Klingen) unabhangig voneinander zu bewegen. 

Die Klingenfuhrungen k6nnen starr Qber die Breite 
des Blattes zumindest in dem Bereich, der das AusmaB 
der Bewegung der Schneidklinge umfaBt, angeordnet 
sein. Entsprechend dieser Bauweise besteht keine Not- 
10 wendigkeit, die Lage der KlingenfQhrungen einzustel- 
len, so daB eine Auftragsanderung effektiver ausgefQhrt 
werden kann. Die Rlingenfuhrungen konnen z. B. Qber 
die gesamte Breite des Blattes angeordnet sein. Dieses 
GefQge kann eine Stutzwelle aufweisen, die in die Blatt- 
15 zufuhrrichtung drehbar ist Das FQhrungsteil kann eine 
Mehrzahl von kreisfdrmigen RoUeneleraenten als Klin- 
genfuhrungen aufweisen, die auf der Stutzwelle derart 
befestigt sind, daB sie integral mit der Welle drehbar 
und in der Lage sind, sich elastisch mit der Welle zu 
20 verlagern. 

Die erfindungsgemlBe Einrichtung kann eine Qber 
die Breite des Blattes angeordnete FQhrungsschiene, ein 
Schneidejoch bzw. einen SchneidbQgel, der sich entlang 
der FQhrungsschiene bewegen und an einer willkQrli- 



sprechend der Bewegung der Schneidklinge Qber die 25 chen Position auf der FQhrungsschiene stoppen kann, 

Breite des Blattes bewegt werden. GemaB dieser Bau- und einen Schneidkopf aufweisen, der auf dem Schneid- 

weise kann die Anzahl der Klingenfuhrungen verringert bugel befestigt ist, und zum Blatt hin oder vom Blatt 

werden. weg bewegt werden kann. Die Schneidklinge ist drehbar 

Die erfindungsgemSBe Schneideinrichtung kann am Schneidkopf befestigt Entsprechend dieser Bauwei- 

mehrere Schneidklingen aufweisen, die Qber die Breite 30 se kann die am Schneidkopf befestigte Klinge gleichma- 



des Blattes angeordnet sind In diesem Fall sind mehrere 
FQhrungsteile entsprechend jeder Schneidklinge ange- 
ordnet Jedes FQhrungsteil enthalt eine Mehrzahl an 
KlingenfQhrungen, die in einem Bereich angeordnet 
sind, der kleiner ist als die Breite des Blattes. Die FQh- 
rungsteile kdnnen sich unabhangig Ober die Breite des 
Blattes bewegen. Entsprechend dieser Bauweise kann 
die Anzahl der Klingenfuhrungen verringert werden. 
Die Schneidklingen kdnnen derart ausgebildet sein, daB 



Big Qber die FQhrungsschiene verschoben werden, so 
daB die Effektivitat und die Genauigkeit der Positionie- 
rung der Klinge verbessert werden kann. 
Verschiedene AusfQhrungsformen der Erfindung 
35 werden im folgenden anhand der Figuren der Zeich- 
nung naher erlautert Es zeigt: 

Fig. 1 eine Seitenansicht einer ersten AusfQhrungs- 
form der erfindungsgemaBen Blattschneidemaschine; 
Fig, 2 einen Ausschnitt der Vorderansicht mit den 



sie sich zwischen einer Schneidlage und einer Leeriauf- 40 Hauptbestandteilen der Einrichtung gemaB F$g. 1; 
lage zum Blatt hin oder davon weg bewegen. Entspre- Fig. 3 eine schematische Darstellung des Antriebsme- 
chend hierzu kann jedes FQhrungsteil derart ausgebildet chanismus zur Drehung der Klingen; 
sein, daB es zwischen einer StQtzlage und einer Leer- . Fig. 4 einen Ausschnitt einer Vorderansicht mit den 
iauflage sich zum Blatt hin oder vom Blatt weg bewegt Hauptbestandteilen der StQtzeinheit der Einrichtung 
Die Einrichtung kann eine Qber die Breite des Blattes 4s gemaB Fig. 1; 



angeordnete FQhrungsschiene, einen Verschiebeab 
schnitt, der sich Qber die FQhrungsschiene bewegen und 
an einer willkQrlichen Position auf der FQhrungsschiene 
stoppen kanri und eine Stutzwelle. aufweisen, die auf 
dem Verschiebeabschnitt drehbar in die BlattzufQhr- 
richtung befestigt ist Die Mehrzahl an BlattfQhrungen 
kann als eine Mehrzahl von kreisfdrmigen Rollenele- 
menten ausgebildet sein, die auf der StQtzwelle derart 
befestigt sind, daB sie integral mit der Welle drehen und 
in der Lage sind, sich elastisch mit der Welle zu verla- 
gern. GemaB dieser Bauweise kdnnen die auf dem Ver- 
schiebeabschnitt befestigten KlingenfQhrungen gleich- 
mSBig bzw. reibungslos Qber die FQhrungsschiene ver- 
schoben werden, so.daB die Effektivitat und die Genau- 
igkeit der Positionierung der KlingenfQhrung verbes- 
sert werden kann. 

GemaB einer weiteren spezifischen Bauweise ist langs 
der FQhrungsschiene eine Gewindespindel angeordnet 
Eine an ihrem Umfang mit einer Verzahnung versehene 
und auf die Gewindespindel aufgeschraubte Mutter ist 
zusammen mit einem Motor einstuckig auf dem Ver- 
schiebeabschnitt befestigt Der Motor dreht die Mutter 
mittels einem Getriebe, welches rnit der auf der Mutter 



Fig. 5 ein Blockdiagramm einer AusfQhrungsforni des 
Steuerungssystems fur die Einrichtung gemaB Fig. 1; 

Fig. 6 ein Ablaufdiagramm des Steuerungsablaufs fQr 
die Einrichtung gemaVB Fig. I; 
56 Fig. 7 eine schematische Darstellung des Antriebsme- 
chanismus zur Drehung der StQtzscheiben; 

Fig. 8 einen Ausschnitt einer Seitenansicht mit den 
Hauptbestandteilen einer zweiten AusfQhrungsform der 
erfindungsgemaBen Blattschneideinrichtung; 
55 Fig. 9 einen Ausschnitt einer Vorderansicht gemaB 
Fig. 8; 

Fig. 10 eine Vorderansicht der Hauptbestandteile der 
StQtzeinheit der Einrichtung gemaB Fig. 8; 
Fig. 11 eine Abwandlung der StQtzeinheit; und 
60 Fig. 12 weitere verschiedene Abwandlunjgen der 
StQtzeinheit 

Fig. 1 stellt die allgemeine Bauweise einer Papier- 
bzw. Blattschneideinrichtung 1 gemaB der ersten Aus- 
fQhrungsform der Erfindung dar. In dieser Einrichtung 1 
65 sind zwei horizontale Trager 71 und 72 zwischen Rah- 
men 70, 70 an den oberen und unteren Seiten der Zu- 
fQhrbahn eines Bogens bzw. Blattes S, wie z. B. einer 
Wellpappe, mit einem bestimmten Abstand befestigt 
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Das Blatt S wird in seiner Ungsrichtung zugefuhrt 
Korrespondiefend mit den Tragern 71 und 72 sind erne 
obere und untere Fflhrungsschiene (erste und zweite 
Ftthrungsschiene) 10 und 26 im wesentUchen parallel 
hierzu angeordnet Auf der oberen Fflhrungsschiene 10 5 
sind mehrere Schneideinheiten 3 bewegbar befestigt 
DemgegenOber sind mehrere StOtzeinheiten 24, von de- 
nen jede mit der jeweiligen Schneidemheit 3 ems-zU- 
eins korrespondiert, beweglich an einer unteren Ftth- 
rungsschiene 26 befestigt Die zusammenwirkenden 10 
Schneideinheiten 3 und StOtzeinheiten 24 werden paar- 
weise synchron (ein derartiges Paar wird im Mgenden 
als Rollenschneider 150 bezeichnet) fiber die Ffihnings. 
schienen 10 und 26 verschoben. Jeder Rollenschneider 
150 wird unabhangig betatigt ; .„ . ■ 15 

Fie. 2 steUt ein Detail eines RoUenschneiders 150 dar. 
In der Schneideinheit 3 ist ein Schneidjoch bzw -bugel 
12 beweglich an der oberen Ftthrungsschiene 10 befe- 
stigt, der sich Ober die Breite des Blattes S erstreckt Auf 
dem Schneidbttgel 12 ist eine umfangsseiUg mit einer 20 
Verzahnung versehene Mutter 16 zusammen mitemem 
Motor bzw. Servomotor 18 befestigt Ferner 1st erne 
Gewindespindel 14 im wesentUchen parallel zurFdh- 
rungsschiene 10 angeordnet und die Mutter 16 darauf 
Seschraubt Der Motor 18 dreht die Mutter 16 vor- 25 
warts Oder rflckwarts ttber ein Kegelradgetnebe 18a, 
das in Eingriff mit der auf der Mutter 16 ausgel bildeten 
Verzahnung ist. Dadurch verschiebt sich der Schneidbtt- 
gel 12 bidirektional ttber die Gewindespindel 14 mil der 
M6glichkeit an einer willkurlichen Position auf der 30 
Welle 14 zu stoppen. 

Ein Schneidkopf 20 ist drehbar am Schneidbttgel \i 
ntittek efner Welle (erste drehbare Welle) 73 > befestigt 
dSe zwischen den Rahmen 70 (Fig. 1) an jedem Ende 
drehbar gestfitzt ist GemaB der Darstellung m Fig. 3 35 
wird eine scheibenfdrmige Schneidkhnge bzw JChnge 
23 drehbar durch eine Welle 76 des Schne'dkppfes 20 
eehaltea Die WeUe 73 wird durch einen Motor 89 
Sg ) angetrieben bzw. gedreht und wirkt als Klmgen- 
Sfrietewflle. Die Drehung der- WeUe 73 wird auf die 40 
Klinge 23 diirch emen Obertragungsmechanismus Uber- 
SgS?er z. B. eine Antriebsscheibe 110 auf der WeUe 
73, eine Scheibe 111 attf der WeUe 76 und einen Riemen 
112? der auf den Scheiben 110 und 111 befestigt 1st 
aufwefst wodurch sich die Klinge 23 in Richtung der 45 
Blattzuffihrung dreht 

GemaB der Darstellung in Fig. 2 ist eine Kolbenstan- 
ge 22a an einem Ende Ober.einen Gelenkbolzen mit dem 
Schneidkopf 20 verbunden und wird durch einen Zylin- 

mit dem Schneidbttgel 12 verbunden ist Die Kolben- 
Sange 22a wird durch den ZyUnder 22 ausgefahren und 
eSgezogen, wodurch die. Klinge 23 zwischen «ner : 
. ScEdtege (dargesteUt duf eh die durchgehende Lime) 
und Se? Leerlfuflage (dargesteUt durch erne zwe£ SS 
punkt^tiichlierte Linie in Fig. 1) schwmgt Die KUnge 
23 kann linear zwischen der Schneid- und der Leerlauf- 
tege unter Verwendung einer linearen Petatigimgseui- 
richtung wie z. B. dem ZyUnder bewegt werden, der den 

gegenttberhegend der 
Klinge 23 unter der Zuffihrbahn des Blattes S angeord- 
net In der Stfitzeinheit 24 ist ein Sttttzjoch bzw. em 
StWzbugel 28 beweghch auf der unteren Ftthrungs- 
scSe 26 bSestigt die sich fiber die Breite des B attes « 
S erstreckt Am Sttttzbttgel 28 ist eine ^angsseittg mit 
einer Verzahnung versehene Mutter 32 zusammen mit 
einem Servomotor bzw. Motor 34 befestigt Ferner ist 



eine Gewindespindel 30 im wesentlichen paralle zur 
Ftthrungsschiene 26 angeordnet und darauf die Mutter 
32 aufgeschraubt Der Motor 34 dreht die Mutter 32 
vorwarts Oder rttckwarts mittels einem Ke 8 elra ^ tr ' e - 
be 34" das mit der auf der Mutter 32 a^gebildeten 
Verzahnung in Eingriff ist Dadurch verschiebt sich . der 
Sttttzbttgel 28 bidirektional fiber die Gewindespindel 30 
undermoglicht dabei, an einer willkttrhchen Position auf 
aer Spindll 30' zu stoppen. Der Stfitzbttgel 28 wird syn- 
chron mit dem Schneidbttgel 12 verschoben. 

Ein Grundabschnitt 36a eines Stfitzkopfes 36 ist dreh- 
bar am Stfitzbfigel 28 mittels einer WeUe (zweitedreh- , 
bare WeUe) 38 befestigt die zwischen den Rahmen 70, 
70 (Fig. 1) an jedem Ende davon gehalten ist Ein Hebel- 
abschnitt 36b ist am Basisabschnitt 36a ausgebildet und 
erstreckt sich stromabwarts der Blattzuftthrung. Eme 
Kolbenstange 40a ist an einem Ende fiber einen Gelenk- 
bolzen mit dem Hebelabschnitt36b verbunden und wird 
durch einen ZyUnder 40 betatigt dessen Boden mit dem 
Stfitzbfigel 28 durch Gelenkbolzen verbunden 1st Die 
KolbenLige 40a wird durch den ZyUnder 40 herausge- 
schoben und eingezogen, wodurch erne ein Fuhrungsteil 
ausbildende Stfitzscheibengruppe 52 jw^chen einer 
Stfltzlage (dargesteUt durch eine durchgehende Lime) 
und eine Leeriauflage (dargesteUt durch eme - zwei-. 
punktstrichlierte Linie) bewegbar 1st Die Stutzschei- 
bengruppe 52 kann linear zwischen der Sttttz- und der 
Lerlauflage unter Verwendung einer linearen Eetati- 
"Sitting wie z, B. dem ZyUnder bewegt wer- 
den, der den StQtzkopf 36 linear bewegt ta - diese ^Aus- 
ftthrungsform entspricht der Sttttzbttgel 28 und der 
Stfitzkopf36demVerschiebungsabschmtt 

GemaB Fig. 2 ist das mit ^m B ezugszeKhen 42 ver- 
sehene Teil ein EinsteUbolzen, der in den Stfitzkopf 36 
euigeschraubt ist und die Stfltzlage der Stfltzscheiben- 
CTuppT52 einstellt Ferner ist das mit dem Bezugszei- 
chen 44 versehene TeU ein EinsteUbolzen. der in den 
Schneidbflgel 12 eingeschraubt ist und die Schneidlage 

*5^l££!d»ht 36a des Stfitzkopfes 36 sind 
zwei Ame 36c, 36c einstilcWg in , einer Richtung quer 
Z B\££t tthrung vorgesehen, die zwischen sich emen 
Sstimmten Spalt ausbUden. GemaB Darstellung n 
Fig. 4 erstreckt sich eine StfltzweUe 46 uber die Breite 
del Blattes S und whd zwischen den Endabschmtten der 

IrnS 36= derart gehalten. daB sie m der Lage i^un 
Richtung der Blattzuffihtting-zu drehen, ta ' 
Bereich der Stfitzwelle 46 zwischen den Armen 36c*ind 
zwei Rollen 48 auf der WeUe 46 derart angeordnet, daB 
S zwischen sich emen bestimmten Abstand ausbilden, 
eine Mehrzahl von dfinnen plattenform^en ] StQtz- 
scheiben 50 (die eine Stfitzscheibengruppe 52 als Fuh- 
rungsteU ausbUden), welche zwischen den RoUen 48 an- 
geordnet sind, derart befestigen, daB sie : sich ^jeweUs 
fntegral mit der Welle 46 drehen. Jede Stfitzscheibe 50 
wSt elnTn Durchmesser auf. der im wesenthchen g^ich 
dem der Rollen 48 1st und die untere Flflche des Blattes S 
S d" ch die Umfangsflachen der Scheibengruppe 52 

und der RoUen 48 gehalten. 

Zwischen jeder benachbarten Stfitzscheibe 50 1st eine 
ZwiXSlage bzw. ein Abstandstfick 54 mit W 
ringeren Durchmesser, als dem J^^r Stuttscheibe 50 
und einer Dicke, welche geringer als die de Ktage 73 
ist eingefflgt urn einen Spalt W zwischenden Seitenna- 
chen der benachbarten Scheiben 50 auszubilden. Ge- 
maB der Darst'eUung in Fig. 4 fflgt ^ f Schneider 
Klinge 23 in den zwischen den benachbarten Scheiben 
S"usgfbudeten Spalt ein, wenn die KUnge 23 und die 
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entsprechende StQtzscheibengruppe 52 in der jeweili- 
gen Schneid- und StQtzlage angeordnet sind. Die Klinge 
23 wird mit einer Geschwindigkeit gedreht, die 1,5 bis 5 
mal so hoch ist, wie die der BlattzufQhrung, wodurch sie 
das Blatt S in ihrer Langsrichtung (ZufQhrrichtung) 5 
schneidet 

Die Dicke des AbstandstQcks 54 ist derart eingestellt, 
daB ein Spalt W ausgebildet wird, der enger ist, als die 
Breite der Schneidklinge 23. Die Spitze bzw, Schneide 
der Klinge 23 dient zum Eingriff in den Spalt W, wobei 10 
die StQtzscheiben 50 nach auBen abgelenkt werdea Die 
StQtzscheiben 50 sind aus einem flexiblen Material wie 
z. B. Kunststoff oder faserverstarkten Kunststoffen, z. B. 
mit Glas- oder Karbonfaserverstarkten Kunststoffen 
hergestellt. 15 

GemiB der DarstelJung in Fig. 1 enthalt die Einrich- 
tung 1 mehrere Rollenschneider 150. Diese Ausfuh- 
rungsform weist vier Rollenschneider (die Ober die Brei- 
te des Blattes S auf einanderfolgend mit Nummer 1 bis 4 
bezeichnet sind) auf, von denen die auBeren beiden die 20 
beiden, Randabschnitte des Blattes. S zum Kantenbe- 
schneiden bzw. Zuschneiden dienen und die beiden in- 
neren das Blatt S in mehrere (maximal 3) Bahnen schnei- 
dea 

Fig. 5 stellt ein Blockdiagramm eines Steuerungssy- ^25 
stems fur die Einrichtung 1 dar. Eine Primarsteuerein- 
heit 80 steuert den gesamten Ablauf der Herstellung der 
Wellpappe (Biatt S) mit dem Schneidschritt und spei- 
t chert die Variablen bezQglich der Anzahl der aus dem 
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Blatt zu schneidenden Bahnen und der Breite jeder 30 nicht gestdrt wird. 



heiten 85 zum Antrieb des Servomotors 34, einen Im- 
pulsgenerators 83b zum Erfassen der gegenwartigen 
Lage der Stutzeinheit 24 und eine Zylinderantriebseinr 
heit 87 zum Antrieb des Zylinders 40. 

Im folgenden wird die Funktionsweise der Einrich- 
tung ! anhand Fig. 6 erlautert In den SchrittenSl bis 53 
werden die Zuschnittbreite fQr die Blattrander, die An- 
zahl der Bahnen (N) und die Breite jeder Bahn in der 
Primarsteuereinheit 80 registriert und ira Schritt S4 
wird jeder Rollenschneider 150 in die genannte Lage 
entsprechend der Zuschnittbreite, der Anzahl der Bah- 
nen und der Bahnenbreite bewegt AnschlieBend wer- 
den dje Rollenschneider 150 zum Schneiden des Blattes 
aktiviert Die inneren beiden Rollenschneider 150 
(Nummer 2 und 3) werden entsprechend der Anzahl der 
Bahnen N wahlweise verwendet, d h. Rollenschneider 2 
und 3 % sind nicht aktiviert, wenn N gleich 1, Rollenschnei^ 
der Nummer 3 (oder Nummer 2) wird nicht aktiviert,. 
wenn N gleich 2 und alle Rollenschneider werden akti- 
viert, wenn N gleich 3 ist (Schrit te S5 bis S 1 0). 

GemaB der Darstellung in Fig. 4 fugt sich die Klinge 
23 in den Spalt W zwischen den benachbarten Stutz- 
scheiben 50 ein, wobei diese durch die Aktivierung nach 
auBen abgelenkt werdea Dann beginnen die Klingen 23 
in diesem Zustand zu rotieren, wobei sie das Blatt S 
schneiden (Sll bis SI 3). Die Klinge 23 und die Sttttz- 
scheiben 50 beruhren einander und die Scheibengruppe 
52 und die Rollen 48 drehen mit der gleichen Geschwin- 
digkeit wie die Klinge 23, so daB die BlattzufQhrung 



Bahn usw., sowie ein Steuerungsprogramra Diese Va- 
riablen und das Programm k6nnen in einer Schneid- 
steuereinheit 92 der Einrichtung I gespeichert werdea 
Die Schneidsteuereinheit 92 ist mit der Primarsteuerein- 
heit 80 verbundea 

Eine gewdhnliche Bedieneinheit 81 weist eine Tasta- 
tur oder eine berQhrungssensitive Flache auf, die mit der 
Schneidsteuereinheit 92 verbunden ist Oberdies ist 
ebenso eine Antriebseinheit 200 zum Positionleren die- 



Die Anordnungsweise der Schneideinheiten 3 und der 
. StGtzeinheiteh 24 kann umgekehrt werden. In diesem 
Fall sind die Schneideinheiten 3 an der Unterseite des 
Blattes S angeordnet und die StQtzeinheiten 24 an des- 
35 sen Oberseite. Hieraus kdnnen sich folgende Vorteile 
- ergebea Die Wellpappe als das Blatt S ist stromauf- 
warts der Schneideinrichtung 1 derart vorab hergestellt, 
daB eine von der unteren Seite zugefOhrte Decklage an 
eine von der oberen Seite zugefOhrte einseitige Well- 



ses Rollenschneiders 150 und zum Beschicken bzw. Ak- 40 pappe zu einer kaschierten bzw. doppelseitigen Well- 



tivieren (d. a, Bewegen der Klinge 23 und der Scheiben 
50 in die jeweilige Schneid- und StQtzlage) und zum 
Entladen bzw. Deaktivieren (d. a, Bewegen der Klinge 
23 und der Scheiben 50 in die jeweilige Leerlauflage) des 



pappe geklebt wird. In dem Fall, daB die Schneidklinge 
23 auf der oberen Seite der Zuffihrbahn angeordnet ist, 
drangt die Klinge die Bahn in Richtung zu einem Ab- 
schaien der Bahn von der einseitigen Wellpappe beim 



Rollenschneiders 150 mit der Steuereinheit 92 des Rol- 45 Schneiden. Daher kann die Bahn, wenn der Verkle- 



lenschneiders 150 verbundea Die Antriebseinheit 200 
enthalt eine Klingenantriebseinheit 201 zum Antrieb je- 
der Klingeneinheit 3 und eine StQtzscheibenantriebsein- 
heit 202 zum Antrieb jeder Stutzeinheit 14. 



bungszustand zwischen der Bahn und der einseitigen 
Wellpappe mangelhaft ist, durch die Eindringkraft der 
Klinge 23 abgesch&lt werdea Eine dagegen auf der Un- 
terseite der ZufOhrungsbahn angeordnete Klinge 23 



Die Klingenantriebseinheit 201 enthalt eine Mehrzahl 50 drangt die Bahn derart, daB sie mit der einseitigen Well- 



an Servo- bzw. Hilfs antriebseinheit en 82 von denen jede 
einer entsprechenden Klingeneinheit 23 entspricht Mit 
jeder Servo-Antriebseinheit 82 ist der Servomotor '18 
der entsprechenden Schneideinheit 3 und ein Impulsge- 



pappe verklebt wird, so daB diesem Problem aus dem 
Weg gegangen werden kann. 

GemaB der Darstellung in Fig. 11 kdnnen die StQtz- 
scheiben 50 derart ausgebildet sein, daB sie einen groBe- 



nerator 83a zum Erfassen der gegenwartigen Lage der 55 ren Durchmesser als die Rollen 48 aufweisen. In diesem 

o~i r _t •_ 1 »^ t « t « ■ • . . _ . _ . 



Schneideinheit 3 verbundea Die durch den Impulsgene- 
rator 83a erfaBten Signale werden zur entsprechenden 
Servo-Antriebseinheit 82 zurQckgefiihrt Die Klingen- 
antriebseinheit 201 enthfilt ferner eine Zylihderantriebs- 



Fall wird das Blatt S beim Schneiden nur durch die 
Scheiben 52 abgestOtzt 

. Andererseits kann die Rotation der StQtzscheiben 50 
durch Anwendung einer Antriebseiririchtung unter- 



einheit 84, die den Zylinder 22 zum Aktivieren und De- «> stfitzt werdea Fig. 7 (a) stellt eine AusfQhrungsform da- 



aktivieren der Klingen 23 betatigt Obwphl nur zwei 
Paare an Servo-Antriebseinheiten 82 und Zylinderan- 
triebseinheiten 84 in Fig. 1 darstellt sind, ist die gleiche 
Anzahl an derartigen Paaren wie an Schneideinheiten 3 
mit der Schneidsteuereinheit 92 verbundea 

j Jede StQtzscheibenantriebseinheit 202 weist ungefShr 
die gleiche Gestalt wie die entsprechende Klingenan- 
triebseinheit 201 auf, d. a Sie enthalt Servo-Antiebsein- 



von dar. Die Welle 38, welche den Stutzkopf 36 mit dem 
StQtzbflgel 2a drehbar vgrbindet, wirkt als eine An- 
triebsweUe zum Antreiben der StQtzscheiben 50 (z. R 
durch einen Motor 91). Die Drehung der Welle 38 wird 
65 <iurch einen Obertragungsmechanismus auf die StQtz- 
scheiben Qbertragen, der z. B. eine Antriebsscheibe 120 
auf der Welle 38, eine Antriebsscheibe bzw. Scheibe 121 
auf der Welle 46 und einen Riemen 122 aufweist, der an 
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10 



15 



20 



den Scheiben 120 und 121 befestigt ist, wodurch die 
Scheiben 50 in Richtung der Blattzuftthrung drehen. Der 
Obertragungsmechanismus kann ebenso als Getriebe- 
mechanismus ausgebildet sein. 

Die Sttttzscheiben 50 konnen mit der gleichen Ge- 
schwindigkeit wie die Klinge 23 gedreht werden. Ande- 
rerseits ist es vorzuziehen, diese mit ungefahr der glei- 
chen Geschwindigkeit wie die Blattzuftthrung zu dre- 
hen, da eine reibende Bewegung 1 zwischen den Um- 
f angsflachen der StQtzscheiben 50 und dem Blatt S, wel- 
che die Blattoberflache beschadigen k&nnte, vermiedeii 
werden kann. Die Drehgeschwindigkeit der Scheiben 50 
kann ein klein wenig schneller als die Blattzuftthrungs- 
geschwindkeit gesetzt werden. In diesem Fall kann die. 
Drehung der Scheiben 50 eine Untersttttzung der Blatt- 
zuftthrung bewirken. 

Oberdies kann die Welle 73. die den Schneidbtigel 12 
mit dem Schneidkopf 20 drehbar verbindet und die Klin- 
ge 23 antreibt, sowie die Welle 38, welche den StQtzkopf 
36 mit dem Stutzbttgel 28 drehbar verbindet und die 
Sttttzscheiben 50 antreibt, durch eine herkommliche An- 
triebseinrichtung angetrieben werden. Fig. 7 (b) stellt 
eine spezifische Ausftthrungsform davon dar. Die Wel- 
len 73 und 38 werden durch einen Motor 91 ttber einen 
entsprechenden Obertragungsmechanismus angetrie- 
ben. In dieser Ausftthrungsform enthalt der Obertra- 
gungsmechanismus far die Welle 73 ein Zahnrad 151, 
welches am Ende der Welle 73 befestigt ist und ein 
Zahnrad 152, welches unmittelbar durch den Motor 91 
angetrieben wird. Der Obertragungsmechanismus far 
die Welle 38 enthalt ein Zahnrad 154, das am Ende der 
Welle 38 befestigt ist, das erwahnte Zahnrad 152 und ein 
Zahnrad 153, welches zwischen den Zahnradern 152 und 
154 angeordnet und mit diesen in Eingriff ist In dem 
Fall, daB die Statzscheiben 50 langsamer angetrieben 
werden, als die Klinge 23 (z. B. angetrieben mit der glei- 
chen Geschwindigkeit wie die Blattzuftthrung) wird die 
Rotation des Motors 91 auf die Welle 38 durch einen 
Rediiktionsmechanismus ubertrageh. In dieser Ausftth- 
rungsform ist dieser durch die Zahnrader 153 und 154 in 
Fig. 7 (b) ausgebildet 

In der oben beschriebenen Ausf ahrungsform sind so- 
wohl die Klinge 23 als auch die Statzscheiben 50 beweg- 
lich zwischen der Schneidlage und der Leerlauflage be- 
festigt, obwohl die Statzscheiben 50 starr in der Sttttzla- 
ge angeordnet sein konnen. In diesem Fall werden die 
Scheiben 50 uber die Blattbreite verschoben, wobei sie 
im Zustand der Schneidlage gehalten werden. 

GemaB der Darstellung in Fig. 12 (a) konnen mehrere 
Ringe 250, welche zueinander bertthrend angeordnet 
sind und von denen jeder mittels der Einfttgung einer 
Klinge 91 elastisch verformbar sein kann, anstefle der 
flexiblen Scheiben 50 verwendet werden. Oberdies kann 
eine Klinge 92 durch ein Paar von feststehenden Schei- 
ben 96 geftthrt werden, die durch Federn 95 auf eine 
Annaherung zueinander gedrangt bzw. gespannt sind, 
urn das Einfttgen der Klinge 23 durch ein Zusammen? 
driicken der Federn 95 zu ermaglichen. 

Die Fig. 8 bis 10 stellen eine zweite Ausftthrungsform 
der Erfmdung dan GemaB der Darstellung in Fig. 9 sind 
die Sttttzscheiben 50 ungefahr uber die ganze Breite des 
Blattes S angeordnet Unterhalb der Zuftthrbahn des 
Blattes S ist eine horizontale Sttttzwelle 56, welche sich 
in Richtung quer zur Zuf tthrbahn erstreckt, drehbar 
zwischen den Rahmen 58 der Einrichtung 1 gehalten. 
GemaB der Darstellung in Fig. 9 und 10 sind viele Sttttz- 
scheiben 50 auf der Welle 56 ttber deren axialer Erstrek- 
kung befestigt Zwischen den Seitenflachen der jeweils 



benachbarten Sttttzscheiben 50 ist ein Abstandstttck 54 
mit einem Durchmesser, der kleiner ist als der der Sttttz- 
scheiben 50 und einer Dicke, welche geringer ist, als die 
der Klinge 23 zum Ausbilden eines Spalts W eingeftigt 
5 Wie auch in der ersten Ausftthrungsform ftigt sich die 
Schneide der Klinge 23 zwischen benachbarte Scheiben 
50 ein, wobei diese nach auBen abgelenkt werden. Diese 
Sttttzscheiben 50 sind auf der Welle 56 in einem Bereich 
mit ungefahr der gleichen Lange wie die maximale Brei- 
10 te des in der Einrichtung 1 zu schneidenden Blattes S 
befestigt Die mit dem Bezugszeichen 60 versehene Tei- 
le gemaB Fig* 9 sind Sicherungsteile zum Positionieren 
und Sichern der Scheiben 50 und Abstandstttcke 54 auf 
der Welle 56. 

Die Welle 56 wird durch die Rahmen 58, 58 ttber einen 
exzentrischen Mechanismus 160 gehalten, der teilweise 
in Fig. 9 dargestellt ist und durch eine nicht dargestellte 
Antriebseinrichtung angetrieben wird. GemaB dei* Dar- 
stellung in Fig. 8 bewegt der exzentrische Mechanismus 
160 die Welle 56 auf und ab zur Einstellung deren Lage. 
Die Welle 56, d. h. die Scheiben SO, konnen derart vorge- 
sehen sein, daB sie in der Lage sind f rei zu rotieren, oder 
mit der gleichen Geschwindigkeit wie die Blattzuftth- 
rung durch einen Motor 161 angetrieben zu sein. 

Obwohl die Wirkungsweise der StQtzscheiben 50 und 
der Klinge 23 wahrend dem Schneiden ungefahr die 
gleiche ist wie in der ersten Ausftthrungsform, sind die 
Scheiben 50 in dieser Ausftthrungsform ttber die ge- 
samte Breite des Blattes S derart starr angeordnet, daB 
30 keine Notwendigkeit fur eine Einstellung der Lage der 
Sttttzeinheit 24 bei einer Auftragsanderung vorliegt 
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Patentansprttche 

1. Blattschneideinrichtung (1) zum Schneiden eines 
in seiner LEngsrichtung zugeftthrten Blattes (S), 

mit: . 
einer scheibenfSrmigen Schneidklinge (23) die in 
Blattzuftthrrichtung rotiert und quer zur Blattzu- 
ftihrrichtung bewegbar ist; 

einem Ftthrungsteil (52), das gegenuberliegend der 
Schneidklinge (23) angeordnet ist und eine Mehr- 
zahl an Klingenf tthrungen (50) aufweist, die in Rich- 
tung quer der Blattzuftthrung zueinander anliegend 
angeordnet sind und jeweils in Richtung ihrer An- 
ordnungsweise elastisch verlagerbar sind; 
wobei das Blatt (S) zwischen der Schneidklinge (23) 
und dem Ftthrungsteil (52) eingeftthrt wird und wo- 
bei sich die Schneide der Schneidklinge (23) zwi- 
schen benachbarten Klingenfuhrungen (50) einfttgt, 
wodurch das Blatt (S) in seiner Langsrichtung ge- 

schnitten wird. . 

2. Blattschneideeinrichtung nach Anspruch 1, wobei 

das Ftthrungsteil (52) eine Mehrzahl von kreisfdr- 
migen JRollenelementeh als Klingenfuhrungen (50) 
aufweist, die in der Blattzuftthrrichtung drehbar 
und mit ihrer Drehachte (46) elastisch verlagerbar 
sind. 

3. Blattschneideeinrichtung nach Anspruch 2, mit 
einer Antriebseinrichtung zum Drehen der kreisr 
formigen Rollenelemente auf einer Achse in der 
Blattzuftthrrichtung. 

4. Blattschneideeinrichtung nach Anspruch 2 oder 
3, wobei das Ftthrungsteil eine Mehrzahl von Sttttz- 
scheiben (50) als kreisfdrmige Rpllenelemente auf- 
weist, von denen jede in Gestait einer dttnnen Plat- 
te aus einem flexiblen Material ausgebildet ist, 
wobei die Sttttzscheiben (50) derart angeordnet 
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sind, dafl sie Spaltbereiche (W) zwischen die jewei- 
ligen benachbarten StQtzscheiben (50) ausbilden, 
von denen jeder enger ist, als die Breite der 
Schneidklingen (23), und 

wobei die Schneide der Schneidklinge (23) zum Ein : 5 
griff in den Spalt (W) vorgesehen ist, bei einer Ab- 
lenkung der StQtzscheiben (50) nach beiden SeiteiL 

5. Blattschneideeinrichtung nach Anspruch 4, mit 
einer StQtzwelle (46), die Qber die Breite des Biattes 
(S) angeordnet und in der BlattzufQhrrichtung 10 
drehbar ist, wobei <iie StQtzscheiben (50) auf der 
StOtzwelle (46) derart befestigt sind, daB sie sich 
integral mit der StQtzwelle (46) drehen, 
und wobei ein Abstandstuck (54) mit einem kleine- 
ren Durchmesser als der jeder Stutzscheibe (50) 15 
und einer geringeren Dicke als der Schneidklinge 

- (23) zwischen jeder benachbarten Stutzscheibe (50) 
eingefQgt ist, wobei sich der Spalt (W) ausbildet 

6. Blattschneideinrichtung nach -einem der AnsprQ- 
che 1 bis 5, 20 
wobei die Schneidklinge (23) Qber die Breite des 
Biattes (S) bewegbar ist, und 
wobei die Mehrzahl an KlingenfQhrungen (50) kor- 
respondierend zur Bewegung der Schneidklinge 
(23) integral Qber die Breite des Biattes (S) beweg- 25 
barist 

7. Blattschneideinrichtung nach Anspruch 6, wobei . 
die Mehrzahl der KlingenfQhrungen (50) in einem r 
Bereich angeordnet ist, der kleiner ist als die Breite 
des Biattes (S) und wobei sie entsprechend der Be- 30 
wegung der Schneidklinge (23) integral Qber die 
Breite des Biattes (S) bewegbar ist 

8. Blattschneideinrichtung nach Anspruch 6 oder 7, 
mit mehreren Schneidklingen (23), die Qber die 
Breite des Biattes (S) angeordnet sind, 35 
wobei mehrere FQhrungsteile (52) entsprechend je- 
der Schneidklinge (23) angeordnet sind, 
wobei jedes FQhrungsteil (52) mehrere Klingenf Oh- 
rungen (50) aufweist, die in einem Bereich angeord- 
net sind, der kleiner als die Breite des Biattes (S) ist, 40 
und wobei die FQhrungsteile (52) unabhangig liber 
die Breite des Biattes (S) bewegbar sind 

9. Blattschneideinrichtung nach Anspruch 8, wobei 
die FQhrungsteile (52) derart ausgebildet sind, daB 
sie zwischen einer StQtzlage, in der die Klingenf Oh- 45 
rungen (50) die EinfQgung der Schneide der 
Schneidklinge (23) akzeptieren und einer Leeriauf- 
lage beabstandei von der StQtzlage zum Blatt hin 
und vom Blatt weg bewegbar sind. 

. 10. Blattschneideinrichtung nach einem der An- 50 
sprCche 6 bis 9, mit 

einer FQhrungsschiene (26), die Qber die Breite des 
Biattes (S) angeordnet ist, 

einem Verschiebeabschnitt, der sich entlang der 
FQhrungsschiene (26) verschieben und an einer 55 
willkurlichen Position der FQhrungsschiene (26) 
. stoppen kann; 

einer StQtzwelle (46), die an diesem Verschiebeab- 
schnitt in die BlattzufQhrrichtung drehbar befestigt 
ist, ^ 60 

wobei das FQhrungsteil (52) eine Mehrzahl an 
kreisformigen Rollenelementen als KlingenfQhrun- 
gen (50) aufweist, die auf der StQtzwelle (46) derart 
befestigt sind, daB sie integral mit der StQtzwelle 
(46) rotieren und in der Lage sind, elastisch mit der $5 
StQtzwelle (46) verlagert zu werden. 
1 1. Blattschneideinrichtung nach Anspruch 10, 
wobei eine Gewindespindel (30) langs der FQh- 
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rungsschiene (26) angeordnet ist, 
wobei eine an ihrer Umfangsflache mit einer Ver- 
zahnung versehene und auf die Gewindespindel 
(30) geschraubte Mutter (32) am Verschiebeab- 
schnitt mit einem Motor (34) befestigt ist, der die 
Mutter (32) mittels einem Getriebe (34a) antreibt, 
welches in Eingriff mit der auf der Mutter (32) aus- 
gebildeten Verzahnung ist, 

und wobei der Motor (34) die Mutter (32) antreibt, 
wodurch der Verschiebeabschnitt entlang der Ge- 
windespindel (30) bewegbar ist 
12 Blattschneideinrichtung nach Anspruch 10 oder 
1 1, wobei der Verschiebeabschnitt aufweist: 
einen StutzbQgel (28), der sich langs der FQhrungs- 
schiene (26) bewegen und an einer willkurlichen 
Position auf der FQhrungsschiene (26) stoppen 
kann, 

einen StQtzkopf (36), der am StutzbQgel (28) befe- 
stigt und zum Blatt hin oder von diesem weg be- 
wegbar ist, wobei die StQtzwelle (46) drehbar am 
StQtzkopf (36) befestigt ist 

13. Blattschneideinrichtung nach Anspruch 12, wo- 
bei der StQtzkopf (36) drehbar mit dem StOtzbugei 
(28) mittels einer Drehwelle (38) zum Bewegen des- 
selben zum Blatt (S) hin oder von diesem weg ver- 
bundenist, 

wobei die drehbare Welle (38) durch eine Antriebs- 
einrichtung angetrieben ist, 

wobei die Rotation der drehbaren Welle (38) mit- 
tels einer Obertragungseinrichtung auf die StQtz- 
welle (46) Qbertragen wird, und 
wobei die drehbare Welle (38) ebenfalls als An- 
triebswelle zum Antrieb der Drehung iler kreisfdr- 
migen Rollenelemente wirkt 

14. Blattschneideinrichtung nach einem der An- 
spriiche 1 bis 5, 

wobei die Schneidklinge (23) Qber die Breite des 
Biattes (S) bewegbar ist, und 
wobei die Mehrzahl an Klingenfuhrungen (50) Qber 
die Breite des Biattes (S) zumindest im Bereich, der , 
den Bewegungsbereich der Schneidklinge (23) auf- 
weist, starr angeordnet ist 

15. Blattschneideinrichtung nach Anspruch 14, wo- 
bei die Mehrzahl an KlingenfQhrungen (50) Qber 
die Gesamtbreite des Biattes (S) angeordnet ist 

16. Blattschneideinrichtung nach Anspruch 14 oder 
1 5, wobei die Mehrzahl an Schneidklingen (23) zwi- 
schen einer Schneidlage, in der die Schneidklinge 
(23) das Papier schneidet und einer Leerlauflage 
beabstandet von der Schneidlage zum Blatt hin und 
vom diesem weg bewegbar jst 

17. Blattschneideinrichtung nach einem der An- 
sprUche 14 bis 16, mit einer StQtzwelle (46), die in 
BlattzufQhrrichtung drehbar ist, 

und wobei das FQhrungsteil (52) eine Mehrzahl an 
kreisformigen Rollenelementen als KlingenfQhrun- 
gen (50) aufweist, die an der StQtzwelle (46) derart . 
befestigt sind, daB sie integral mit der Welle (46) 
drehen und in der Lage sind, sich elastisch mit der 
Welle (46) zu verlagern. 
- 18. Blattschneideinrichtung nach einem der An- 
sprQche 1 bis 17, mit: 

einer FQhrungsschiene (10), die Qber die Breite des 
Biattes (S) angeordnet ist, 

einem SchneidbQgel (12), der sich entlang der FQh- 
rungsschiene (10) bewegen und an einer willkurli- 
chen Position auf der FQhrungsschiene (10) stoppen 
kann, 
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einem Schneidkopf (20), der auf dem SchneidbQgel 
(12) bef es tigt und zum Blatt (S) hin bzw. von diesem 
weg bewegbar ist, 

wobei die Schneidklinge (23) drehbar auf dem 
Schneidkopf (20) befestigt ist 5 
19. Blattschneideinrichtung nach einem der An- 
sprtiche f bis 5, mit: 

einer ersten Fuhrungsschiene (10), die Qber die - 

Breite des Blattes (S) angeordnet ist, 

einem SchneidbQgel (12) der sich langs der Fun- io 

rungsschiene (10) bewegen und an einer willkUrli- 

chen Position der ersten Fuhrungsschiene (10) 

stoppenkann, 

einem Schneidkopf (20), der am SchneidbQgel (12) 
befestigt und zum Blatt (S) hin und von diesem weg 15 
bewegbar und auf dem eine Schneidklinge (23) 
drehbar befestigt ist, 

einer zweiten Fuhrungsschiene (26), die Qber die 
Breite des Blattes (S) angeordnet ist, 
einem StutzbQgel (28), der sich langs der zweiten 20 
Fuhrungsschiene (26) bewegen und an einer will- 
kurlichen Position der zweiten FQhrungsschiene 
(26) stoppen kann, 

einem Stutzkopf (36) der am StQtzbugel (28) befe- 
stigt und zum Blatt (S) hin und vom Blatt (S) weg 25 
bewegbar ist, 

einer Sttttzwelle (46), die am StOtzkopf (36) drehbar 
in der BlattzufUhrrichtung befestigt ist, 
wobei das Ftthrungsteil (52) eine Mehrzahl an 
kreisfdrmigen Rollenelementen als KlingenfQhrun- 30 
gen (50) aufweist, die an der StQtzwelle (46) derart 
befestigt sind, daB sie integral mit der Welle (46) 
drehen und in der Lage sind, sich mit der Welle (46) 
elastisch zu verlagern, 

wobei der Schneidkopf (20) durch eine erste dreh- 35 
bare Welle (73) mit dem SchneidbQgel (12) fur eine 
Bewegung zum Blatt (S) hin und von diesem weg 
drehbar verbunden ist, 

wobei der StQtzkopf (36) durch die zweite drehbare 
Welle (76) mit dem StQtzbQgel (28) fur eine Bewe- 40 
gung des StQtzkopfes (3p) zum Blatt hin und vom 
diesem weg drehbar verbunden ist, t ' 

wobei die erste und zweite drehbare Welle durch ■ j . 
eine herkdmmliche Aiitriebseinrichtung angetrie- 

ben werden, 45 
wobei die Rotation der ersten drehbaren Welle (73) 

mittels einer Obertragungseinrichtung auf die Wel- 
le (76) der Klinge (23) ubertragen wird, und wobei 
die erste drehbare Welle (73) cbenso als Antriebs- 
welle ffir den Antrieb der Drehung der Klinge (23) 50 
wirkt, y 

und wobei die Rotation der zweiten drehbaren 
Welle (76) mittels einer Obertragungseinrichtung 
auf die StQtzwelle (46) ubertragen wird, und wobei 
die zweite drehbare Welle (76) ebenso als Antriebs- 55 
welle f Qr den Antrieb der Drehung der kreisfermi- 
gen Rollenelemente wirkt 
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